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TECHN

Tieto technické podmienky urcuju velkosti, vlastnosti, rozsah pouzitia a vyhotovenie Stvorhranného rovného
atvarového potrubia vyrabané firmou TECHNOV,s.r.o. platia pre projektovanie, objednavanie, vyrobu,
preberanie, dodavku a pouzivanie tychto vyrobkov od 1.4.2012.

| 1. VBEOBECNE |

Potrubie je uréené na vetranie, klimatizaciu a odsavanie vzduchu bez mechanickych a abrazivnych primesi a bez
korozivnych plynov a par, ktoré podporuju opotrebenie alebo nadmernu kordziu ocele alebo zinku.

| 2. TECHNICKE PARAMETRE |
Tabulka ¢. 1 Tlakové prevedenie

Tlakové prevedenie Max. tlakovy rozdiel Ap
Nizkotlakové (ND) Do 630 Pa
Vysokotlakové (HD1) 0d 630 Pa do 1600 Pa
Vysokotlakové (NT2- C) 0Od 1600 Pa do 2500 Pa

Tabulka &.2 Tolerancia dikovych rozmerov

Maximalny rozmer (mm) - strany A, B, dizka L Tolerancia (mm)
0+300 +1,0
301 =750 +1,1
751 + 1000 +1,5
1001 = 1400 +2,0
Nad 1400 +2,5

Spojovanie potrubnych dielov — rura, oblik, koleno, prechody, rozbocky - je prevedené falcovanim,
bodovanie sa pouZiva pri vyrobe kratkych kusov do dizky 300 mm.
Montdz priruby na potrubie (pri vyrobe aj montazi volnych prirub na stavbe) sa vykonava nasunutim priruby na
potrubie tak, aby plech potrubia bol medzi dvoma plechmi priruby. Hranaté priruby sa vzdy po nasunuti na potrubie
v rohoch priboduju jednym bodom na kazdej strane a nasledne sa po celej dizke priruby pouzije Clinch spoj.
Pri vyrobe pozinkovaného potrubia sa nepouziva zvaranie — nevhodny sposob pri pouziti tenkych plechov.
Vodiace (ndbehové) plechy su popisané v kapitole 2.2.
Hmotnost prirub je:

. Profilova priruba PP20 — 0,51 kg/bm
. Profilova priruba PP30 — 0,76 kg/bm
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Tabulka €. 3 Hmotnosti potrubia podla hribky plechu

potrubie Stvorhranné z pozinkovaného plechu sk.l

Hrabka plechu 06 | o7 | o8 | o9 | 120 | 11 [ 122
Priruby Hmotnost v kg / 1m?

Potrubie PP20 5,9 6,3 6,7 7,5 8,3 9,9 11,1

Potrubie PP30 6,3 6,7 7,1 7,9 8,7 10,3 11,5

Potrubie PP40 7,7 8,1 8,5 9,3 10,1 11,7 12,9

2.1 MATERIAL

VZT S$tvorhranné potrubia sa vyrabaju z atestovanych zakladnych materidlov, ktoré su vyrobené z obojstranne
pozinkovaného plechu s minimélnou vrstvou zinku 275 g/m? akosti DX 51 D + Z 275 MAC.
Pre vyrobu pozinkovaného potrubia su Standardné hrubka plechu podla tab. €. 4:

tabula 1000 x 2000

tabula 1250 x 2000

tabula 1500 x 2000

. zvitok Sirky 500, 1000 a 1500 (max. 4500kg/ks)

V pripade poziadavky je moiné vyhotovit potrubie v réznom materidlovom vyhotoveni- zinok, antikorézna ocel,

Cierny plech... a iné materidly , v roznych hrdbkach (0,5- 2 mm)

Standartné rozmery pouzivanych plechov :
[ ]
[ ]

Normalne vyhotovenie zodpoveda triede tesnosti A (utesnené rohy).

Triede tesnosti B zodpoveda ak ma potrubie zatmelené vsetky falcované spoje .
V triede tesnosti C su naviac zatmelené aj profilové priruby.

Triedy tesnosti su podla tabulky STN EN 1507 . (pozri graf )

Hrubka plechu profilovej listy LST20,LST 30 (TPT 07-11 obrazok .¢. 1 a 2):
hrabka plechu 0,8

materidl je galvanicky pozinkovany, min. ochrannd zinkova vrstva 275 g/m?

Rohovniky R20 a R30 (TPT 07-11 obrazok €. 4) sa vyrabaju lisovanim z plechu o hrdbke 3 mm z materialu galvanicky
pozinkovaného (min.275 g/m?). Vystuhy si popisané v technickom liste TPT 07-11 ,,Prevedenie spojov” v kapitole 5.
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Hrubka materialu pre vodiace (nabehové)plechy je rovnaka ako hrubka plechu potrubia, pre ktoré budu pouzité.

Klasifikacia tesnosti vzduchotechnického potrubia Technov podfa STN EN 1507

‘ —o—A Trieda —A—B Trieda —5—C Trieda ~6—D Trieda ==¥=TECHNOV netmelene trieda B preflak ‘
200

2004 - - - - - P Ve N BTSRRI 4oty B B IR g L R 0 R A ABER- - - - - - - 3,786

1 1
1 1

1000 1 - - - @ 8QME05 - - - (I 2B7EB4- - - - - - - L I IR K80ED4 - - - - - T T R A I SIS 241E0
1 1

Staticky pretiak vo vzduchowvode ps (Pa

0 0,0005 0,001 00015
Pomemy prietok vzduchu netesnosfami VnP (ms"m?)
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Spojovaci material - musi byt pozinkovany. Ako spojovaci material pre VZT potrubie sa pouzivaju:

- texo samorezna skrutka,

- profilova priruby PP20,PP30, PP40

- rohovniky R20, R30, R40

- skrutky , matice, pre PP 20 — M8 a pre PP 30 — M12

- stahovacia svorka

Material stahovacej svorky:

- pozinkovana ocel -Hrubka materidlu 2,5 mm,

- skrutka M8x20,

Rohové oblasti spojov su utesnené Sedym akrylovym tmelom (Standardne do 80°C, Specialne az do 450°C)

2.2 PREVEDENIE SPOJOV

Stvorhranné potrubie je pripajané pomocou profilovej priruby so skrutkovym spojom. Rohové oblasti si utesnené
akrylovym tmelom. Na zaklade objednavky je mozné utesnit aj polyuretdanovym alebo silikonovym tmelom. Pre
podrobnejsie informacie pozri TPT 07-11, kapitola 7.

Vodiace (nabehové) plechy
Odporuca sa, aby vodiace plechy boli umiestnené tak ako je to vtabulke ¢&. 5. Projektanti musia zvaZovat pri
navrhovani a vybere tvarovych rur viaceré osobitosti ako hluk, rychlost a tlak vzduchu.

Tabulka €. 4 Pocet vodiacich (nabehovych) plechov

Rozmer potrubia Vzdialenost medzi vodiacimi plechmi (priblizna) v mm
Pocet vodiacich
plechov
Strana A alebo B al a2 a3
>400 < 800 1 a/3 - -
>800 £ 1600 2 a/a a/2 -
>1600 < 2000 3 a/8 a/3 a/2

a3

L

-
! a J N\ I 2 100 mm

Obrdzok ¢.1 Priklad urcenia vzdialenosti medzi vodiacimi plechmi
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Vzduch prudiaci VZT potrubim pri svojom prietoku naraza na mnoho prekazok, pri ktorych dochadza k tlakovym
stratdm, ktorych ddsledkom je obmedzenie vykonnosti celého VZT systému. Jednou z mnohych prekazok, pri ktorych
dochadza k vzniku virov, su pravouhlé tvarovky — obluky, kolena, odbocky, rozbocky. Vznik virov a tym aj naslednu
stratu tlaku mozno do zna¢nej miery eliminovat pouzitim ndbehovych (vodiacich) plechov v tvarovkach.

Doporuceny pocet vodiacich plechov v tvarovkach je uvedeny vtabulke €. 5, ich zobrazenie a prichytenie je
znazornené na obr. ¢. 2. (STN EN 1505)

!  ,§»’ 14 mm _¥ s 15 mm

prcmsa”

nabdhonvych

Plachi

) 13,5mm |

X v \
\/1

1.5mm

2.5 mm

Obrdzok ¢. 2 Prichytenie ndbehovych plechov (prevedenie Gebhardt)

- Jednoduché a rychle upevnenie tderom kladiva
- Odpada zvaranie, nitovanie alebo ohybanie plechu
- Zvysena odolnost proti vytiahnutiu vdaka ,,S“ — tvaru

- Nabehovy plech eliminuje chvenie (hluk) v potrubi

Jednotlivé diely potrubia su znacené podla pozicii potrubia ur¢enych v projekte- kusovniku potrubia. Oznacovanie sa
vykonava na samolepiacom Stitku velkosti 100 x 50 mm. Pismena a Cislice s vyskou 10 mm sa vytlacia na Stitok
a Stitok je potom nalepeny na prislusny diel potrubia.
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Obrdzok ¢. 3 Rovnd rura, rovnd rura s volnou prirubou

Vyraba sa Standardne z pozinkovaného plechu. Je opatrené listovymi profilovymi prirubami PP20, PP30 s rohovnikmi
R20, R30. Priruby su pripevnené k potrubiu bodovymi zvarmi, ,,clinch” spojmi, alebo st volné, ak je jedna zo stran
prediZend pre dalsiu dpravu dizky potrubia pri montazi. Kazda priruba je zatmelend $tandardne akrylovym tmelom.
Hlavné rozmery potrubia zobrazuje obr. ¢. 3. Na spevnenie konstrukcie a zvySenie odolnosti voci vibraciam v potrubi
sa prevadza priecne profilovanie s rozstupom 100 mm a vystuhy (podfa kapitoly 4.9), ktoré su pripevnené pomocou
prichytiek s gumovym tesnenim.

Prevedenie:
- $tandardné dizky 500, 1000, 1500 mm

- rozsah di%ok strdn A, B je od 100 mm po [ubovolny rozmer (rozmer nad 2500 mm treba konzultovat s technikmi
firmy TECHNOQV, s.r.0.)

VP —volna priruba (1.strana volna, 2.strana pevnad)

BP — bez priruby (1.strana bez priruby, 2.strana pevna)

Vzor objednavania: RU(VP)AxB/L-1ks (L-dizka potrubia (500, 1000, 1500 mm))

RUXX) A x B / L X (pocetkusov)
—‘V —|—— Pocet kusov

Druh materialu

Dizka potrubia

Rozmer B

Rozmer A

Druh spoja (VP, BP)

Priklad objednania 6 kusov pozinkovanej rury A-800, B- 500, dlzka 1500 s volnou prirubou :

RUVP 800x500/1500 Zn 6ks
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3.2 KOLENO, PRECHODOVE KOLENO — HKO, PRKO

Obrdzok ¢. 4 Koleno, prechodové koleno

Vyraba sa Standardne z pozinkovaného plechu. Je opatrené listovymi prirubami P20, P30 s rohovnikmi R20, R30.
Priruby st ku kolenu pripevnené bodovymi zvarmi a ,,clinch” spojmi, alebo st volné, ak je jedna zo stran predizend
pre dalsiu dpravu dizky potrubia pri montazi. Hlavné rozmery kolena zobrazuje obr. 4-2. Na spevnenie konstrukcie sa
prevadza priecne profilovanie s rozstupom 100 mm a vystuhy (podla kapitoly 4.9), ktoré su pripevnené pomocou
prichytiek s gumovym tesnenim.

Odportcany polomer R: Standardny polomer pre vietky rozmery je stanoveny na R= 150 mm,

Na vyZiadanie je mozné vyrobit KO alebo PRKO s polomerom R: 20, 30, 40, 50, 70, 100, 200, 250, 300, 350 mm.

Vzor objednavania: HKO(PRKO) Ax B (A1xB) / R—1ks (-A1xB —rozmer prechodovej strany)

HKO(PRKO) A x B -(A1xB)/ R X (pocetkusov)

—|_— Pocet kusov

Druh materialu

Vnutorny radius

Rozmer prechodovej strany Al a rozmer B

Rozmer B

Rozmer A

Druh kolena (HKO alebo PRKO)

Priklad objednania hranatého kolena s rozmermi A=600 a B= 315, z pozinkovaného materialu:
HKO 600x315/150 Zn 1ks

Priklad objednania prechodového hranatého kolena srozmermi A=1250mm a B= 600mm prechddzajiceho na
rozmer A=800mm a so zachovanou stranou B=600mm, z pozinkovaného materialu:

PRKO 1250x600- 800x600/300 Zn 1ks
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33 OBLUK, PRECHODOVY OBLUK — OB, PROB

Obrdzok ¢. 5 Obluk, prechodovy obluk

Vyraba sa Standardne z pozinkovaného plechu. Je opatreny listovymi prirubami P20, P30 s rohovnikmi R20, R30.
Priruby st k obliku pripevnené bodovymi zvarmi a ,clinch® spojmi, alebo st volné, ak je jedna zo stran predizena pre
daldiu Gpravu dizky potrubia pri montézi. Hlavné rozmery oblikov zobrazuje obr. 5 a tabulka 4-2 (uhol 90°).

Odportcany polomer R: Standardny polomer pre véetky rozmery je stanoveny na R= 150 mm,
Na vyZiadanie je moZné vyrobit OB alebo PROB s polomerom R: 20, 30, 40, 50, 70, 100, 200, 250, 300, 350 mm.

Standardna velkost uhla je 90°. V pripade poZiadavky je moinost vyhotovit v réznych polomeroch (R), réznych
velkostiach uhlov (30°, 45°, 60°, 90° a iné), nabehové plechy. Na spevnenie konstrukcie sa prevadza priecne
profilovanie s rozstupom 100 mm a vystuhy, ktoré su pripevnené pomocou prichytiek s gumovym tesnenim.

Vzor objedndvania: (PR)OB AxB (-A2xB) /XX R—1ks (XX —uhol, R- radius)
OB(PROB) A x B -(A1xB) /R X (pocetkusov)

—|_— Pocet kusov

Druh materialu

Vnutorny radius

Rozmer prechodovej strany Al a rozmer B

Rozmer B

Rozmer A

Druh obluka (OB alebo PROB)
Priklad objednania oblika s rozmermi A=400 a B= 200, z nerezového materialu:
OB 400x200/150 Ne 1ks

Priklad objednania prechodového hranatého kolena s rozmermi A=800mm a B= 400mm prechadzajiceho na rozmer
A=500mm a so zachovanou stranou B=400mm, z pozinkovaného materialu:

PROB 800x400- 500x400/150 Zn 1ks
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Obrdzok ¢. 6 Odskok

Vyraba sa Standardne z pozinkovaného plechu. Je opatreny lisStovymi prirubami P20, P30 s rohovnikmi R20, R30.
Priruby su k odskoku pripevnené bodovymi zvarmi a ,.clinch” spojmi. Hlavné rozmery odskokov su na obr. ¢. 6.

Vzor objednavania: ODS AxB(A2xB2)/L UAUB-1ks (U - odskolenie)

ODS A x B -(A2xB2) /L UA-UB X (pocetkusov)

—‘7 —; Pocet kusov

Druh materialu

Odskok strany B

Odskok strany A

Dizka odskoku

Rozmer prechodovej strany B2

Rozmer prechodovej strany A2

Rozmer B

Rozmer A

Druh odskoku ODS

Priklad objednania odskoku srozmermi A=200 a B= 1000, dizky 500mm, odskakujicou stranou A o200mm a
z pozinkovaného materialu:

ODS 200x1000/500 UA200 Zn 1ks

Priklad objednania prechodového odskoku srozmermi A=400mm a B= 500mm, A2= 500 a B2= 600, L= 1000,
z pozinkovaného materidlu, s odskakujicou stranou A= 300:

ODS 400x500- 500x600/1000 UA=300 Zn 1ks
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3.5 PRECHOD OSOVY — PRO, PRECHOD PRAVOUHLY- PRP
L B L, ,u ., B
A
A; A A,
ua
1 1 : | 1
B1 Bl

Obrazok C. 7 Prechod osovy a prechod pravouhly

Vyraba sa Standardne z pozinkovaného plechu. Je opatreny liStovymi prirubami P20, P30 s rohovnikmi R20, R30.
Priruby su k prechodu pripevnené bodovymi zvarmi a ,.clinch spojmi, alebo st volné, ak je jedna zo stran predizend
pre dalsiu Gpravu dizky potrubia pri montazi. Na spevnenie konstrukcie sa prevadza prie¢ne profilovanie. Hlavné
rozmery prechodov su na obr. 4-5.

- pre prechod pravouhly alebo iny atypicky tvar prechodu je potrebny nakres podla obrazku ¢. 7.

Vzor objedndvania: PR AxB—-A1xB1l/L XX—-1ks (XX—druh prechodu) + vykres PRP

PR(O,P) A x B - (A1xB1) /L UA-UB X (pocetkusov)+ nakres PRP

Nakres prechodu (plati pre PRP)

Pocet kusov

Druh materialu

Odskok strany B

Odskok strany A

Dizka prechodu

Rozmer prechodovej strany B1

Rozmer prechodovej strany Al

Rozmer B

Rozmer A

Druh prechodu (PRO alebo PRP)

Priklad objednania osového prechodu srozmermi A=300 aB=200, A1=150 aB1=200, ditky 500mm a

zo pozinkovaného materialu: PRO 300x200-150x200/500 Zn 1ks 120 650
Priklad objednania prechodu pravouhlého s rozmermi A=400mm a B= ,I: ——————
400mm, A2= 650 aB2= 450, L= 500, z pozinkovaného materidlu, | I
s odskakujucou stranou A= 120 a B=100mm,0: | N
PRP 400x400- 650x450/500 UA=120 UB=100 Zn 1ks | I 3
(=)
S | |
L— — 4 — — -ty
o
o
400
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3.6 STVORHRANNY PRECHOD NA KRUH — PRSKS, PRSKA

) B ) L .1,
} { A d E \\\
B //z‘\\\x o - U =

Obrézok ¢ 8 Stvorhranny prechod na kruh

Vyraba sa Standardne z pozinkovaného plechu. Je opatreny liStovymi prirubami P20, P30 s rohovnikmi R20, R30.
Priruby st k prechodu pripevnené bodovymi zvarmi a ,,clinch” spojmi. Kazda pevna priruba je zatmelend Standardne
akrylovym tmelom. Na kruhovej strane je nastavec poZadovaného priemeru dlhy 50 mm. Prichytenie ndastavca na
prechod je zabodovanim alebo zalisovanim.

PRSKS -  Prechod $tvorec/kruh symetricky
PRSKA- Prechod $tvorec/kruh asymetricky

- Hlavné rozmery Stvorhranného prechodu na kruh su na obr. €. 8.

- Pre iné atypické tvary je potrebny vykres

Vzor objedndvania: PRSK AxB-d/L —1ks (d- priemer kruh. str.) + vykres
PRSK(S,A) A x B-d / L UA-UB X (pocetkusov)+ nakres PRSKA

| Nakres prechodu (plati pre PRP)

Pocet kusov

Druh materialu

Odskok strany B

Odskok strany A

Dizka prechodu

Priemer d kruhovej strany

Rozmer B

Rozmer A

Druh prechodu (PRSKS alebo PRSKA)

Priklad objednania prechodu z hranatého na kruhovy tvar srozmermi 650
A=650 a B=450, d=315, dfiky 500mm, s odskakujucou stranou A 0 325mm |: ______ qﬁ‘
a B o 157,5mm a je z pozinkovaného materialu: | |
PRSKA 650x450/500 UA3250 UB157,5 Zn 1ks | \ &
| [ (@
=) |
- _ — N
325 @315
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3.7 ROZBOCKA SYMETRICKA RZBR A ROZBOCKA ASYMETRICKA — RZBS
B L 1 L L
t B . L
A
A z i
r{ AZ
r
T ri
A
1 A1 1

Obrdzok ¢. 9 Rozbocka symetrickd a rozbocka asymetrickd

Vyraba sa Standardne z pozinkovaného plechu. Je opatrena liStovymi prirubami P20, P30 s rohovnikmi R20, R30.
Priruby st k odbocke pripevnené bodovymi zvarmi a ,clinch” spojmi, alebo st volné, ak je jedna zo stran predizena
pre dal$iu dpravu dizky potrubia pri montazi. Kazda pevna priruba je zatmelena $tandardne akrylovym tmelom.
Hlavné rozmery odbodky st na obr. ¢. 9. Standardny rozmer radiusov r a rl je 150mm. Na poZiadanie je moiné
vyhotovenie aj v inych rozmerovych radach.

Vzor objedndvania: RZBS AxB-A1xB-A2xB/R/R1/X -1ks

RZBS(R) AxB— A1xB—-A2xB /R /R1l/ X -1ks

[T]1

Pocet kusov

Druh materialu

Radius nabehu 2

Radius nabehu 1

Rozmer 3

Rozmer 2

Rozmer 1

Druh rozbocky

Priklad objednania rozbocky asymetrickej Sikmej s rozmermi A=300, B=200, A1=600, B1=200, A2=200, B2=200,
s radiusmi r=r1=150 a z pozinkovaného materialu:

RZBS 300x200-600x200-200x200/150/150 Zn 1ks

Priklad objednania rozbocky symetrickej s rozmermi A=500, B=500, A1=600, B1=500, A2=500, B2=500, s radiusmi
r=r1=150 a v nerezovom materidlovom prevedeni:

RZBR 500x500-600x500-500x500/150 /150 Ne 1ks
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3.8 KRiZOVA ROZBOCKA SYMETRICKA RZBXS A KRiZOVA ROZBOCKA ASYMETRICKA — RZBXA

A3 B
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Obrazok C. 10 KriZovd rozbocka symetrickd a asymetrickd

Vyraba sa Standardne z pozinkovaného plechu. Je opatrena liStovymi prirubami P20, P30 s rohovnikmi R20, R30.
Priruby st k odbogke pripevnené bodovymi zvarmi a ,clinch spojmi, alebo st volné, ak je jedna zo stran predizend
pre daldiu dpravu dizky potrubia pri montazi. Kazd4 pevna priruba je zatmelena $tandardne akrylovym tmelom.
Hlavné rozmery odbodky st na obr. ¢. 9. Standardny rozmer radiusov r a rl je 150mm. Na poZiadanie je moiné
vyhotovenie aj v inych rozmerovych radach.

Vzor objedndvania: RZBXS(A) AxB—AlxB-A2xB-A3xB/R/R1/R2/R3/X -1ks

RZBS(R) AxB— A1xB—A2xB-A3xB/R/R1/R2/R3/X -1ks
T T 7T - Pocet kusov
Druh materialu

Radius nabehu 4

Radius nabehu 3

Radius nabehu 2

Radius nabehu 1

Rozmer 4

Rozmer 3

Rozmer 2

Rozmer 1

Druh rozbocky

Priklad objednania krizovej rozbocky symetrickej s rozmermi A=400, B=200, A1=600, A2=400, A3=600, s radiusmi
r=r1=r2=r3=150 a z pozinkovaného materialu:

RZBXS 400x200-600x200-400x200-600x200/150 Zn 1ks

Priklad objednania krizovej rozbocky asymetrickej s rozmermi A=400, B=200, A1=300, A2=600, A3=500, s radiusmi
r=250, r1=250, r2=150, r3=150 a z pozinkovaného materialu:

RZBXA 400x200-300x200-600x200-500x200 / 250/ 250/ 150/ 150 Zn 1ks
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3.9 NOHAVICOVY KUS — NOHH

. A ) B
1 x e
[ A \
[ \ L

==/~

AL QA

Obrdzok ¢. 11 Nohavicovy kus

Vyraba sa Standardne z pozinkovaného plechu. Je opatreny liStovymi prirubami P20, P30 s rohovnikmi R20, R30.
Priruby su k odbocke pripevnené bodovymi zvarmi a ,,clinch” spojmi. Kazda pevna priruba je zatmelena Standardne
akrylovym tmelom. Hlavné rozmery nohavicového kusu su na obr. ¢. 11. Na poziadanie je mozné vyhotovenie aj

v inych rozmerovych radach.

Vzor objednédvania: NOHH A1xB-A2xB-A3xB3-A4xB4/L/UA3UB3/UA4UB4 /X -1ks

NOHH Al1xB—- A2xB-A3xB3-A4xB4 /L / UA3 UB3/ UA4 UB4/ X -1ks

L Pocet kusov

Druh materialu

Odskoky stran ¢. 4

Odskoky stran ¢. 5

Dizka odskoku

Rozmer 4

Rozmer 3

Rozmer 2

Rozmer 1

Druh rozbocky

Priklad objednania nohavice hranatej s rozmermi A1=500, B1=400, A2=500, B2=400, A3=400, B3=200, A4=400,
B4=300, dizky 500mm, odskakujucimi stranami UA3=100, UB3=0, UA4=100, UB4=100 a je vyrobend z pozinkovaného
materialu:

NOHH 500x400-500x400-400x200-400x300/500/UA3=100 UB3=0 / UA4=100 UB4=100 Zn 1ks
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NAHH NAHH1R

NAHH2R NAHK

Obrdzok ¢. 12 Nadstavec NAHH, NAHHI1R, NAHH2R a NAHK

Vyrabaju sa Standardne z pozinkovaného plechu. Nadstavec je opatreny podla poZiadavky liStovymi prirubami P20,
P30 s rohovnikmi R20, R30. Priruby st na nadstavci volné osadené pre pripadnu potrebu Gpravy dizky nadstavca pri
montazi.

NAHH- Nadstavec hranaty na hranaté potrubie

NAHH1R- Nadstavec hranaty na hranaté potrubie s radiusom
NAHH2R- Nadstavec hranaty na hranaté potrubie s 2 radiusmi
NAHK- Nadstavec hranaty na kruhové potrubie

Hlavné rozmery nadstavcov su na obrazku €. 12.

Vzor objednavania: NAHH AxB /L/(R) -1ks
NAH(XXX) A x B / L/ r X (pocetkusov)

—‘7 —I_— Pocet kusov

Druh materialu

Radius nabehu (plati pre NAHH1R a NAHH2R)

Dizka nadstavca

Rozmer B

Rozmer A

Druh nadstavca
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TECHN=V

Priklad objednania nadstavca hranatého na hranaté potrubie NAHH s rozmermi A=400 a B=300, dizky 150mm,
s prirubou a z pozinkovaného materialu:

NAHH 400x300/150 P Zn 1ks

Priklad objednania nadstavca hranatého na hranaté potrubie, s jednym nabehom NAHH1R srozmermi A=600
a B=600, dizky 150mm, R=150 s prirubou a z pozinkovaného materialu:

NAHH1R 600x600/150 / R150/ P Zn 1ks

Priklad objednania nadstavca hranatého na hranaté potrubie, s jednym nabehom NAHH2R srozmermi A=500
a B=250, dfiky 150mm, R=150, s prirubou a z nerezového materialu:

NAHH2R 500x250/150 / R150 / P Ne 1ks

Priklad objednania nadstavca hranatého na kruhové potrubie NAHK s rozmermi A=400 a B=100, dizky 150mm, na
kruhové potrubie priemeru d=100mm, bez priruby a z pozinkovaného materialu:

NAHK 400x100/150 / d=100 / Zn 1ks
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3.11 TLMIACA VLOZKA HRANATA - TVH
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Obrdzok ¢. 13 TVH- timiaca vloZka hranatad

PouZiva sa Standardne k zabraneniu Sirenia vibracii a hluku v potrubi vlozenim medzi zdroj Sirenia a potrubie. Vyraba
sa Standardne z polotovaru tlmiacej vloZzky (pogumovana textilnd tkanina ukonfena po oboch stranach
pozinkovanym plechom). Podla poZiadavky je opatrena listovymi prirubami P20, P30 s rohovnikmi R20, R30, spojmi
bez prirub alebo kombinaciou oboch spojov. Priruby su k pasu tlmiacej vlozky pripevnené bodovymi zvarmi a
,clinch” spojmi. Hlavné rozmery zobrazuje obr. 13.

Standardna di?ka timiacej vlozky hranatej je 130 mm, pripadne podla poZiadaviek po dohode s technikmi firmy
TECHNOQV, s.r.o.

Vzor objedndvania: TVH AxB /L X-1ks

TVH A x B/ L / X/ X (pocet kusov)

- -" - 1 Pocet kusov

Druh materialu

Druh spoja (P- priruba, L- lem)

Dizka TVH

Rozmer B

Rozmer A

Oznacenie timiacej vliozky

Priklad objednania tlmiacej vlozky hranatej s rozmermi A=400 a B=400, $tandardnej diky 130mm, prirubovym

spojom a z nerezového materidlu:
TVH 400x400/130 / P / Ne 1ks

Priklad objednania tlmiacej vlozky hranatej s rozmermi A=315 a B=315, $tandardnej di?ky 130mm, s lemovanym
spojom a z pozinkovaného materialu:

TVH 315x315/130 /L / Zn 1ks
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Obrdzok ¢. 14 ZSLH- zdslep hranaty

Vyraba sa Standardne z pozinkovaného plechu. Je opatreny listovymi prirubami P20, P30 s rohovnikmi R20, R30.
Priruby su pripevnené k potrubiu bodovymi zvarmi, ,clinch spojmi. Kazda priruba je zatmelend Standardne
akrylovym tmelom. Hlavné rozmery potrubia zobrazuje obr. ¢. 14.

Vzor objednévania: ZSLH AxB/ X-1ks

ZSLH A x B/ X (pocet kusov)

T —‘7 Pocet kusov

Druh materialu

Rozmer B

Rozmer A

Oznacenie zaslepu
Priklad objednania zaslepu hranatého s rozmermi A=710 a B=600, z pozinkovaného materialu:

ZSLH 710x600 / Zn 1ks
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TECHN

Kontrola kvality vyrobku prebieha kontinudlne od zacatia vyroby daného komponentu u vyrobcu trojstupriovo,
v zmysle platnych vnutropodnikovych predpisov. Kontrolu vykonavaju certifikované osoby znalé danej problematiky.
Hotovy vyrobok je nasledne doruceny na miesto podla pozZiadaviek zakaznika. Spolu s dodacim listom je odovzdany
zakaznikovi po podpisani dodacieho listu.

Vyrobca poskytuje zdruku na vyrobok v zmysle platnych predpisov na dobu pocas 24 mesiacov od odovzdania
vyrobku. Vyrobok musi byt udrZzovany v krytych a suchych priestoroch.

Vsetky odchylky od tychto technickych podmienok je potrebné konzultovat s vyrobcom. Vyrobca si vyhradzuje pravo
na technicku inovéciu a nie je povinny tuto zmenu zdkaznikom dopredu oznamovat.

Suvisiace dokumenty:

STN EN 1505 Vetranie budov. Kovové plechové potrubie a tvarové kusy Stvorhranného prierezu.
STN EN 1507 Vetranie budov. Kovové hranaté vzduchovody. PoZiadavky na pevnost a tesnost.
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