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Tieto technické podmienky urcuju velkosti, vlastnosti, rozsah pouZitia a vyhotovenie kruhového potrubia
vyrabaného firmou TECHNOV s.r.o. a platia pre projektovanie, objednavanie, vyrobu, preberanie, dodavku a
pouzivanie tychto vyrobkov od 2.7.2012.

1. VSEOBECNE

Potrubie je ur¢ené na vetranie, klimatizaciu a odsavanie vzduchu bez mechanickych a abrazivnych primesi a bez
korozivnych plynov a par, ktoré podporuju opotrebenie alebo nadmernu kordziu ocele alebo zinku.

2. TECHNICKE PARAMETRE

Tabulka €. 1 Triedy tesnosti pre potrubie z pozinkovaného plechu

TRIEDY TESNOSTI

v, - rychlost prietoku netesnostami ((l/s)/m?)

| 3,9 R R
Il 1,32 A 1,32
PK 12 0036 ) DIN 24 194
1 0,44 6-NORM M7615 B 0,44
\ 0,15 C 0,15

Spiralovo vinuté kruhové potrubie sa vyuiiva najmi pre potreby konstrukcie a stavby klimatizacnych, vetracich
a odsavacich sustav s parametrami:

maximalna teplota dopravovaného vzduchu +80°C,

maximalna relativna vlhkost vzduchu 80%,

maximalna dovolena rychlost vzduchu 20m/s,

dovoleny staticky rozdiel od -600 do 1200 Pa.

VystuZenie rur so Spiralovym vinutim je prevedené dvoma prelisovaniami vzdialenymi od seba 56 mm. Tieto prelisy
prechéadzaju $piralovite po celej dizke rary.

Materialové prevedenie

Kruhové potrubia vSetkych druhov su vyrabané v nasledovnych materidlovych prevedeniach:

Standardné prevedenie Zn- obojstranne pozinkovana ocel' s minimalnou vrstvou zinku 275 g/mz.

Na poziadanie: Al- Hlinik, TiZn- Titan zinok , Fe- ,Cierna“ ocel tr. 11 373, Cu- Med', CRni- Nerezovy material

3. PREVEDENIE SPOJOV

Spojovanie potrubnych dielov (rura, oblidk, prechody, rozbocky a odbocky) je prevedené pomocou samostatnych
komponentov - kruhove] spojky vnutornej a vonkajsej, alebo bez spojky :

Spajanie potrubia rovnakého rozmeru (obrazok ¢. 1) - vykonava sa vsunutim vnutornej spojky do rury a spoj sa
zafixuje Texo samoreznymi skrutkami. Pri triede tesnosti B,C,D je stuéastou vnutornej spojky aj tesniaca guma,
zabezpecujuca tesnost spoja potrubia.

Spajanie dvoch tvarovych kusov (obrazok ¢. 2) - pomocou vonkajsej spojky a spoj sa zafixuje Texo samoreznymi
skrutkami.
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Spajanie potrubia a tvarového kusu (obrazok ¢. 3) - tvarovy kus vsunie do potrubia (spajanie bez spojky) a zafixuju
sa pomocou Texo samoreznymi skrutkami. Tesniaca guma pri triede tesnosti B,C,D je nasunuta na tvarovom kuse.

Vonkajsi priemer vnatornej spojky je zmenseny o Imm , od D = 300 mm je vonkajsi priemer zmenseny o 2 mm.
Vnutorny priemer vonkajsej spojky je o 1 mm vacsi ako vonkajsi priemer rur. Fixacia uvedenych spojov je pomocou
samoreznych skrutiek. — Texo, ich velkost a pocet pre jednotlivé rozmerové rady potrubi st v tabulke 3-1. Pocet Texo
samoreznych skrutiek (obrazok 3-5) je priamo zavisly od obvodu rury.

/ tesniaca guma

—
—

$pirdlovo vinuté rira < > kruhova spojka vnitornd

100 mm/ N skrutk TEX

Obrazok C. 1 Spdjanie potrubia rovnakého rozmeru- vnutornd spojka

Obrdzok ¢. 2 Spdjanie dvoch tvarovych kusov- vonkajsia spojka
/ tesniaca guma

/ tesniaca guma

Obrdzok ¢. 3 Spdjanie potrubia a tvarového kusu- bez spojky
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4. KOMPONENTY
4.1 RURY SO SPIRALOVYM VINUTIM - SPR

Obrdzok ¢. 1 Rura so Spirdlovym vinutim

Vyraba sa Standardne stoCenim a sfalcovanim pdsov z obojstranne pozinkovaného plechu o hrabkach (t) 0,6mm az
1,0mm. Hlavné rozmery potrubia zobrazuje obr. €. 1. Na spevnenie konstrukcie a zvySenie odolnosti voci vibraciam
v potrubi sluzi falcovanie pozinkovanych pasov Spiralovo po celom potrubi.

Prevedenie:
- $tandardné dizky 1000, 3000, 5000 mm

- menovity rozmer vyrabanych rur je vrozsahu 80mm az 1250mm. Skuto€ny menovity rozmer rury je vnutorny
rozmer.

Spirdlovo vinuté potrubie nie je plynotesné. Pridiaci vzduch v $pirdlovom potrubi nesmie obsahovat agresivne
vypary ani latky, ktoré podporuju predcasné opotrebenie alebo kordéziu ocelovych alebo zinkovych materialov a ani
Ziadne iné mechanické primesi.

Vzor objednavania: SPRD/L X—-1ks (L- dizka potrubia (1000, 3000, 5000 mm))

SPR D / L X (pocetkusov)
L otetkusov

Druh materialu

Dizka potrubia

Priemer potrubia D

Druh kruhového potrubia

Priklad objednania rary so $piralovym vinutim s priemerom d=200mm a dizkou L=3000:
SPR 200/3000 Zn 1ks

V tabulke €. 1 sa uvadza hmotnost 1bm rury a hrabka 3pirdlovo vinutého potrubia, ktord sa meni podla rozmerovej
rady potrubia.
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Tabulka €. 1 Rozmerové rady pre rury so Spiralovym vinutim, hribky potrubia a ich hmotnosti

Hrubka plechu (mm) t 0,5 0,6 0,8

Sirka zvitku (mm) 137 137 137

d (mm) hmotnost 1bm rary (kg)
80 1,69
100 2,11
125 2,64
140 2,31
150 2,48
160 2,65
180 3,03
200 3,36
225 3,78
250 4,20
280 4,70
315 5,07
355 7,41
400 8,4
450 9,45
500 10,55
560 11,80
630 13,29
710 14,98
800 16,88
900 18,99
1000 21,10
1120 23,63
1250 26,37
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Obrdzok ¢. 2 Falcované kruhové koleno Falcované kruhoveé koleno so sytom

Hlavné rozmery kolena zobrazuje obrazok €. 2.
Kolena su vyrabané v $tandardnych uhloch @= 15°, 30°, 45°, 60°, 90°, 120°. Na vyZiadanie je mozné vyrobit uhol
v rozmedzi od 7° do 180°.

Odportcany polomer R: Standardny polomer pre vietky rozmery je stanoveny nad = R mm,

Na vyZiadanie je mozZné vyrobit SKO s neStandardnym polomerom R, po konzultacii s vyrobou.

Vzor objedndvania: SKO(S) D/ X /X 1ks

SKO(S) D / X X (pocetkusov)

—I: Pocet kusov

Druh materialu

Uhol obluka

Priemer potrubia D

Druh kruhového potrubia

Priklad objednania kruhového falcovaného kolena s priemerom d=315mm auhlom natodenia @=90°
z pozinkovaného materidlu:

SKO 315/90° Zn 1ks

Priklad objednania kruhového falcovaného kolena s priemerom d=400mm a uhlom natolenia @=45°, v nerezovom
prevedeni:

SKO 400/45° Ne 1ks
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Tabulka ¢. 2 Rozmery a hmotnosti falcovaného kruhového kolena

Hrubka
d plechu Hmotnost (kg) pri uhle obluku a
(mm) t (mm) 15° 30° 45° 60° 90°
80 0,25 0,3 0,34 0,37 0,45
100 0,34 0,41 0,31 0,52 0,63
125 0,45 0,54 0,63 0,72 0,91
140 0,5 0,61 0,73 0,84 1,06
150 0,55 0,68 0,82 0,95 1,22
160 0,59 0,75 0,9 1,06 1,38
180 0,68 0,9 1,09 1,29 1,67
200 0,79 1,04 1,29 1,53 2
225 0,93 1,24 1,54 1,85 2,46
250 1,08 1,45 1,83 2,2 2,97
280 1,26 1,72 2,2 2,68 3,63
300 1,38 1,92 2,48 3,02 4,1
315 1,63 2,3 2,98 3,66 4,98
355 0,8 1,96 2,8 3,63 4,48 6,18
400 2,31 3,38 4,46 5,54 7,7
450 2,5 3,73 4,97 6,21 8,69
500 2,93 4,46 5,98 7,52 10,57
560 3,48 5,4 7,32 9,25 13,06
630 5,03 7,94 10,86 13,76 19,63
710 6,08 9,78 13,48 17,17 24,54
800 7,38 12,08 16,76 21,54 30,95
900 8,96 14,86 20,86 26,86 38,72
1000 10,7 18 25,36 32,72 47,45
1120 12,97 22,14 31,42 40,57 59,02
1250 15,71 27,16 38,62 50,06 72,97
1400 18,65 32,72 49,42 60,76 88,8
1500 21,6 38,06 54,65 71,12 104,17
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Obrdzok ¢. 3

Kruhovy prechod symetricky a asymetricky

Vyraba sa Standardne z pozinkovaného plechu podfa normy STN EN 1506. Hlavné rozmery prechodov zobrazuje

obrazok ¢. 3.

Vzor objednavania: PRS(O,P) d - d1/ L X —1ks + nakres (plati pre PRSP)

PRS(O,P) d - d1 /L X (pocetkusov)

e

Pocet kusov
Druh materidlu
Dizka prechodu
Rozmer d1
Rozmer d

Druh prechodu (PRSO alebo PRSP)

Priklad objednania osového prechodu s rozmermi d=200 a d1= 315, z pozinkovaného materialu:

PRSO 200-315/300 Zn 1ks

Priklad objednania pravouhlého prechodu s rozmermi d=200 a d1= 315, z pozinkovaného materialu:
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PRSP 200-315/300 Zn 1ks
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Tabulka ¢. 3 Rozmery a vahy kruhovych prechodov

d dy Hribka plechu Hmot. d dy Hribka plechu Hmot.
(mm) (mm) (mm) (kg) (mm) (mm) (mm) (kg)
100 80 0,42 225 125 1,47
125 80 0,6 140 1,41
100 0,555 150 1,35
140 80 0,72 160 1,305
100 0,675 180 1,185
125 0,6 200 1,065
150 80 0,81 250 160 1,62
100 0,765 180 1,515
125 0,69 200 1,38
140 0,63 225 1,185
160 100 0,855 280 180 1,92
125 0,8 0,78 200 0,8 1,785
140 0,72 225 1,605
150 0,66 250 1,38
180 100 1,05 300 200 2,085
125 0,96 225 1,905
140 0,9 250 1,68
150 0,855 280 1,38
160 0,81 315 200 2,583
200 125 1,17 225 2,367
140 1,11 250 2,133
150 1,065 280 1,8
160 1,02 300 1,55
180 0,9
d d Hribka plechu Hmot. d d Hribka plechu Hmot.
(mm) (mm) (mm) (kg) (mm) (mm) (mm) (kg)
355 225 3,067 630 400 9,78
250 2,883 450 8,625
280 2,55 500 5,49
300 2,3 560 5,55
315 2,1 710 450 12,06
400 250 3,833 500 0,8 10,755
280 3,5 560 9
300 3,25 630 6,66
315 3,05 800 500 15,09
355 2,467 560 13,32
450 280 4,613 630 10,995
300 4,425 710 7,965
315 08 4,225
355 3,638
400 2,888
500 315 5,525
355 4,938
400 4,188
450 3,225
560 355 6,663
400 5,913
450 4,95
500 3,863
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Obrdzok ¢. 4 Kruhovy T kus

Vyraba sa Standardne z pozinkovaného podla normy STN EN 1506. Hlavné rozmery T kusov zobrazuje obrazok ¢. 4.

Poznamka: Udaje na obrazku €. 4 oznacené ako I=11=50mm st rovnaké pre vietky rozmery d a d1.

Vzor objedndvania T- kusu: Td-di-d/@ X 1ks
T d-dl-d/ @ X (pocetkusov)
T T T —‘7 [ E— Pocet kusov
Druh materialu

Uhol odbocky

Priemerd

Priemer d1

Priemerd

Druh rozbocky

Priklad objednania T kusu s rozmermi d=200 a d1=100, s uhlom 90°, z pozinkovaného materialu:

T ©200-$100-@200/90° Zn 1ks

Priklad objednania T kusu s rozmermi d=315 a d1=180, s uhlom 45°, z pozinkovaného materialu:

T ©¢315-0180-@315/45° Zn 1ks
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Obrdzok ¢. 5 Kruhovy XT a XTP kus

Vyraba sa Standardne z pozinkovaného plechu podla normy STN EN 1506. Hlavné rozmery prechodov zobrazuje
obrazok ¢&. 5. Standardne sa vyrabaju odbocky s uhlom 90° a 45°. Je véak mozné vyrobit aj atypicky kus kruhovych XT
a XTP kusov, ktoré mozu zvierat neStandardny uhol v rozmedzi 30° az 89°, ¢o je potrebné Specifikovat v objednavke.

Poznamka: Udaje na obrazku &. 6 oznacené ako I=11=50mm st rovnaké pre vietky rozmery d a d1.

Vzor objedndvania XT- kusu: XT d-d1-d2/@ /@1 X 1ks

XT d-d1-d2 /@ /@1 X (poletkusov)
T 7T T T —‘7 [ Pocet kusov

Druh materialu

Uhol odbocky 2

Uhol odbocky

Priemer d2

Priemer d1

Priemerd

Druh rozbocky

Priklad objednania XT kusu s rozmermi d=200, d1=125, d2=100 s uhlom 90°, z pozinkovaného materialu:

XT (#200-@125-@100/90° Zn 1ks
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Vzor objedndvania XTP- kusu:

XTP

d - dil- d2-d3 /@/@1 X (poletkusov)

S

XTP d-d1-d2-d3/@ /@1 X 1ks

Pocet kusov
Druh materidlu
Uhol odbocky 2
Uhol odbocky
Priemer d3
Priemer d2
Priemer d1
Priemer d

Druh rozbocky

Priklad objednania XTP kusu srozmermi d=400,d1=250, d2=200 a d3=200 suhlom @=45°, $#1=90°, vyrobeny
z pozinkovaného materialu:

XTP @400-3250-3200-@200/45° / 90° Zn 1ks
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Obrdzok ¢. 6 Kruhovy nohavicovy kus NOHS

Vyraba sa Standardne z pozinkovaného plechu podfa normy STN EN 1506. Hlavné rozmery prechodov zobrazuje
obrézok €. 6. Pri tomto tvarovom kuse musi byt zachovana podmienka d > d1.

Poznamka: Udaje na obrazku &. 6 oznacené ako I=11=50mm st rovnaké pre véetky rozmery d a d1.

Vzor objedndvania: NOHS d-d1/L/@ X 1ks

XT d-dl /L/ @ X (pocetkusov)
T T T —‘7 Pocet kusov

Druh materialu

Uhol nohavice

Dizka nohavice

Priemer d1

Priemerd

Druh rozbocky

Priklad objednania kruhového nohavicového kusu s rozmermi d=400mm a d1=200, dizky 500mm a uhlom @45°,
vyrobeny z pozinkovaného materidlu:

NOHS @400-@200-0200/500 / 45° Zn 1ks
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4.7 SS- KRUHOVA SPOJKA (VNUTORNA, VONKAJSIA)

Obrazok ¢. 7 Kruhovd spojka SS

SlUZi na spajanie kruhového potrubia a kruhovych tvarovych kusov. Vyraba sa Standardne z pozinkovaného plechu
podla normy STN EN 1506. Hlavné rozmery spojok zobrazuje obrazok ¢. 7.

Vzor objedndvania: SSd/L X 1ks

SS d/ L X (pocet kusov)
T —‘7 Pocet kusov

Druh materialu

Dizka spojky

Priemerd

Oznacenie spojky

Priklad objednania kruhového spojového kusu srozmermi d=200mm, dizky 100mm, vyrobeny z pozinkovaného
materialu:

SS $200/100 Zn 1ks

Tabulka ¢. 4 Rozmery a vaha kruhovych spojok

d L(mm) m (kg) d L(mm) m (kg)
80 100 0,15 400 100 0,76
100 100 0,19 450 100 0,85
125 100 0,24 50 100 0,95
140 100 0,27 560 100 1,06
150 100 0,28 630 100 1,20
160 100 0,30 710 100 1,73
180 100 0,34 800 100 1,95
200 100 0,38 900 100 2,20
225 100 0,43 1000 150 2,44
250 100 0,47 1120 150 2,68
280 100 0,53 1250 150 3,05
315 100 0,60 1400 150 3,42
355 100 0,67 1600 150 3,90
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4.8 ZSLS- KRUHOVY ZASLEP, VRS- VYFUKOVA RURA SO SITOM

Q.

Obrdzok ¢. 8 Kruhovy zdslep a vyfukovd rura so sitom

SluzZi na ukoncenie potrubnych rozvodov. Vyrdba sa Standardne z pozinkovaného plechu podla normy STN EN 1506.
Hlavné rozmery zobrazuje obrazok ¢. 8.

Vzor objednavania: (ZASLEP) ZSL1S d X 1ks / (VYFUKOVA RURA) VRS d X 1ks

ZSLS(VRS) d X  (pocet kusov)
—‘7 Pocet kusov

Druh materialu

Priemerd

Oznacenie spojky
Priklad objednania kruhového zaslepu s rozmermi d=200mm, vyrobeny z pozinkovaného materialu:

ZSLS $200 Zn 1ks

Tabulka €. 5 Rozmery a vaha kruhovych zaslepov

d L(mm) m (kg) d L(mm) m (kg)
80 100 0,20 400 100 0,81
100 100 0,24 450 100 0,90
125 100 0,29 50 100 1,00
140 100 0,32 560 100 1,11
150 100 0,33 630 100 1,25
160 100 0,35 710 100 1,78
180 100 0,39 800 100 2,00
200 100 0,43 900 100 2,25
225 100 0,48 1000 150 2,49
250 100 0,52 1120 150 2,73
280 100 0,58 1250 150 3,10
315 100 0,65 1400 150 3,47
355 100 0,72 1600 150 3,95
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4.9 NAKH- KRUHOVY NADSTAVEC NA HRANATE, NAKK-KRUHOVY NADSTAVEC NA KRUHOVE

10++ 10y

Obrdzok ¢. 9 Kruhovy nadstavec na hranaté potrubie a kruhovy nadstavec na kruhové potrubie

SluZi na bocCné napojenie potrubného rozvodu na potrubie hranaté (kruhové). Vyraba sa Standardne
z pozinkovaného plechu podla normy STN EN 1506. Hlavné rozmery zobrazuje obrazok ¢. 9.

Vzor objednavania: NAKH (NAKK) d / L (D)X 1ks

NAKH (NAKK) d / L /(D) X (pocet kusov)
T —‘7 Pocet kusov

Druh materialu

Priemer potrubia D (plati pre NAKK)

Dizka nadstavca L

Priemer nadstavca d

Oznacenie nadstavca

Priklad objednania kruhového nadstavca na hranaté potrubie srozmermi d=315mm aL=150, vyrobeny
z pozinkovaného materialu:
NAKH @315 / 150 Zn 1ks
Priklad objednania kruhového nadstavca na kruhové potrubie s rozmermi d=200mm a L=100, na kruhové potrubie
D=315mm vyrobeny z pozinkovaného materialu:
NAKK ¢200 / 100 / @315 Zn 1ks

Tabulka ¢. 6 Rozmery a vaha kruhovych nadstavcov

d L(mm) m (kg) d L(mm) m (kg)
80 100 0,19 400 100 0,80
100 100 0,23 450 100 0,89
125 100 0,28 50 100 0,99
140 100 0,31 560 100 1,12
150 100 0,31 630 100 1,26
160 100 0,34 710 100 1,80
180 100 0,38 800 100 2,01
200 100 0,42 900 100 2,27
225 100 0,47 1000 150 2,51
250 100 0,51 1120 150 2,75
280 100 0,57 1250 150 3,12
315 100 0,64 1400 150 3,49
355 100 0,71 1600 150 3,97
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Kontrola kvality vyrobku prebieha kontinudlne od zacatia vyroby daného komponentu u vyrobcu trojstupriovo,
v zmysle platnych vnutropodnikovych predpisov. Kontrolu vykonavaju certifikované osoby znalé danej problematiky.
Hotovy vyrobok je nasledne doruceny na miesto podla pozZiadaviek zdkaznika. Spolu s dodacim listom je odovzdany
zakaznikovi po podpisani dodacieho listu.

Vyrobca poskytuje zdruku na vyrobok v zmysle platnych predpisov na dobu pocas 24 mesiacov od odovzdania
vyrobku. Vyrobok musi byt udrZzovany v krytych a suchych priestoroch.

Montdz kruhového potrubia je popisana v ods. 3 ,,Prevedenie spojov”.

Vsetky odchylky od tychto technickych podmienok je potrebné konzultovat s vyrobcom. Vyrobca si vyhradzuje pravo
na technicku inovaciu a nie je povinny tuto zmenu zdkaznikom dopredu oznamovat.

Suvisiace dokumenty:

STN EN 1505 Vetranie budov. Kovové plechové potrubie a tvarové kusy Stvorhranného prierezu.

STN EN 1506 Vetranie budov. Kovové plechové potrubie a tvarové kusy kruhového prierezu.
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