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Tieto technické podmienky urcuju velkosti, vlastnosti, rozsah pouzZitia a vyhotovenie kruhovych spatnych
klapiek s uzatvaranim pomocou pruziny, vyrdbanych vo firme TECHNOV s.r.o. Tieto podmienky platia pre
projektovanie, objedndvanie, vyrobu, preberanie, dodavku a pouzivanie tychto vyrobkov od 2.10.2012.

1. VSEOBECNE

Spatné klapky kruhové su urcené pre zabezpecenie prietoku vzduchu len jednym smerom, v prostredi chranenom
voCi poveternostnym podmienkam, hlavne prachu a vihkosti. Klapky sa pouzZivaju vo vzduchovodoch, klimatizacnych
jednotkach a v zmiesavacich komorach klimatizacnych zariadeni. VSetky klapky su riesené tak, aby mohli pracovat
v rozmedzi teplot -20 az 80 °C a pri rozdiele tlaku od -600 do 1200 Pa. Vzduch, ktory prudi cez klapku nesmie
obsahovat pevné, vldknité, lepivé alebo agresivne Castice. Rychlost prudenia max. 20 m.s-1.

Prevedenia spatnych klapiek:

SKS(T) SKSP(T)
Spatna klapka (T - tesna) Spatna klapka s prirubou (T - tesnd)
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2. VYHOTOVENIE

Telo spatnej klapky je vyhotovené z atestovanych zdkladnych materidlov, ktoré su vyrobené z obojstranne
pozinkovaného plechu s minimalnou vrstvou zinku 275 g/mz. V pripade poZiadavky je mozné vyhotovit v réznom
materidlovom vyhotoveni- zinok, antikorézna ocel, Cierny plech ainé. Avrdznych hribkach (0,5- 2 mm) (nutna
konzultacia s technikmi f. TECHNOQV, s.r.o.).

List spatnej klapky je deleny na dve casti a uchyteny pomocou hriadela v plasti klapky. Listy si upevnené tak, Ze
pod naporom vzduchu sa otvoria. Ked vzduch v potrubi prestane prudit, listy sa samocinne zatvoria. K tomuto ucelu
su na hriadeli osadené pruZinky.

Listy spatnej klapky su vzidy vyrobené z hlinikového plechu.

Obe vyhotovenia (klasické aj tesné ) je mozné objednat aj v triede tesnosti C podla STN EN 1506 ( DIN 24194 —
zrusend) a STN EN 12237 ( O-NORM M7615- zrusena)

- t.j. s tesniacou gumou po obvode ku kazdej pripojovacej Casti klapky.
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Tabulka ¢.1 Rozmerova rada, vahy

SPATNA KRUHOVA KLAPKA - ROZMEROVA RADA
Rozmer 80 100 | 125 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 280 | 315 | 355 | 400 | 450 | 500 | 600 | 710 | 800
Viha 0,19 | 0,28 | 0,36 | 0,44 | 0,49|0,53|066| 0,8 |1,34| 1,6 |1,94(2,39293(3,69]| 4,6 |5,67|6,86]899]11,2
Rozmer 900 | 1000 | 1120 | 1250
Viha 13,86 | 16,94 | 20,9 | 25,7

Spojovaci material - musi byt pozinkovany. Ako spojovaci materiél pre VZT potrubie sa pouzivaju:
° texo samorezna skrutka,
° skrutky , matice, pre P 20— M8 a P 30 — M12

- menovity rozmer klapiek je v rozsahu 80mm az 1250mm. Skuto¢ny menovity rozmer rury je vnutorny rozmer.

Pri vagSich rozmeroch na poziadanie je nutna konzultacia s technikmi f. TECHNOV.

Materialové prevedenie
Regulacné klapky vsetkych druhov st vyrabané v nasledovnych materidlovych prevedeniach:
Standardné prevedenie Zn- pozinkovana ocel triedy DX51D 7275 MAC

Na poziadanie: Al- Hlinik, TiZn- Titan zinok , Fe- ,Cierna“ ocel tr. 11 373, Cu- Med', CRni- Nerezovy material

3. SPOSOB OBJEDNANIA

V objednavke je potrebné uvadzat znacenie spatnej klapky a jej vyhotovenia, rozmery a pocet objednanych kusov.

Vzor objedndvania: SKS(P) (- /T) D X 1ks (P —s prirubou) ( - / T — klasik / tesnd)

SKSXX D X (pocet kusov)
1 T—I—— Potet kusov

Druh materidlu (Zn, Ne)

Priemer klapky D

Druh kruhovej spatnej klapky (SKS, SKSP, SKST, SKSPT)

Priklad objednania spatnej kruhovej klapky s priemerom d=315mm:
SKS 315 Zn 1ks

Priklad objednania spatnej kruhovej klapky s prirubou a v tesnom prevedeni s priemerom d=200mm:
SKSPT 200 Zn 1ks
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4. PREVEDENIE SPOJOV

Spojovanie potrubnych dielov (rdra, obluk, prechody, rozbocky a odbocky, regulaéné klapky, spatné klapky a iné ) je
prevedené pomocou samostatnych komponentov - kruhovej spojky vnutornej a vonkajsej, alebo bez spojky:

° Spajanie potrubia atvarového kusu - tvarovy kus vsunie do potrubia (spajanie bez spojky) a zafixuju sa
pomocou texo samoreznymi skrutkami. NadStandardne je tesniaca guma nasunutd na tvarovom kuse.

Vonkajsi priemer vnutornej spojky je zmenseny o priblizne 1mm , od D = 300 mm je vonkajsi priemer zmenseny o 2
mm. Vonkajsi priemer vonkajSej spojky je rovnaky ako pri rdrach. Fixdcia uvedenych spojov je pomocou
samoreznych skrutiek. — texo, ich velkost a pocet pre jednotlivé rozmerové rady potrubi si v tabulke 3-2-1. Pocet
texo samoreznych skrutiek je priamo zavisly od obvodu rury.

Tabulka 3.2-1 Udavajuca pocet TEXO skrutiek v zavislosti na priemer rury

D (mm) obvod rary (mm) pocet TEXO skrutiek
80 251,2 3
100 314,0 3
110 345,4 4
125 392,5 4
140 439,6 5
150 471,0 5
160 502,4 5
180 565,2 6
200 628,0 6
225 706,5 7
250 785,0 7
280 879,2 8
300 942,0 9
315 989,1 10
330 1036,2 10
355 1114,7 11
400 1256,0 12
450 1413,0 14
500 1570,0 16
560 1758,4 17
630 1978,2 20
710 2229,4 22
800 2512,0 25
900 2826,0 28
1000 3140,0 31
1120 3516,8 35
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Kontrola kvality vyrobku prebieha kontinudlne od zacatia vyroby daného komponentu u vyrobcu trojstupriovo,

v zmysle platnych vnutropodnikovych predpisov. Kontrolu vykonavaju certifikované osoby znalé danej problematiky.

Hotovy vyrobok je na poZiadavku po ukonceni vyroby zabaleny do krycieho papiera a bublinkovej félie a nasledne
doruceny na miesto podla poZiadaviek zakaznika. Spolu s dodacim listom je odovzdany zakaznikovi po podpisani
dodacieho listu.

Vyrobca poskytuje zdruku na vyrobok v zmysle platnych predpisov na dobu pocas 24 mesiacov od odovzdania
vyrobku.

Montdz regulacnej klapky sa vykondva montdzinymi postupmi beznymi pri montdZi vzduchotechnickych prvkov.
Montdz regulanych klapiek spociva v osadeni do VZT potrubia a ich naslednym uchytenim pomocou texo skrutiek.

Vsetky odchylky od tychto technickych podmienok je potrebné konzultovat s vyrobcom. Vyrobca si vyhradzuje pravo
na technickud inovaciu a nie je povinny tito zmenu zdkaznikom dopredu oznamovat.

Suvisiace dokumenty:
STN EN 1506 Vetranie budov. Kovové plechové potrubie a tvarové kusy kruhového prierezu. Rozmery.

STN EN 12237 Vetranie budov. Potrubna siet. Pevnost a tesnost kovovych plechovych vzduchovodov kruhového
prierezu.
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