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Tieto technické podmienky urcuju velkosti, vlastnosti, rozsah pouZitia a vyhotovenie streSnych
nastavcov vyrabanych firmou TECHNOV s.r.o. a platia pre projektovanie, objednavanie, vyrobu,
preberanie, dodavku a pouzivanie tychto vyrobkov od 2.10.2012.

Stresny nastavec sluZi pre montdz streSnych ventilatorov. Podla sp6sobu pouZitia sa rozdeluju dva typy.
TYP 1 je uréeny na ploché strechy a TYP 2 j e ureny na Sikmé strechy so sklonom max. 20° .

Obr. ¢. 1 Stresny ndstavec - TYP 1
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Obr. ¢. 2 Stresny ndstavec - TYP 2
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Obr. ¢. 3 Stresny ndstavec- TYP 3
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Materialové prevedenie
Stresné nastavce vSetkych druhov su vyrabané v nasledovnych materialovych prevedeniach:

Standardné prevedenie Zn- pozinkovana ocel trieda DX51D Z275MAC .
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Tab. ¢. 1 Hlavné rozmery a hmotnosti streSnych nastavcov TYP 1

Stresné nastavce TYP 1
Menovity priemer Priemer Vyska nadstavca Hmotnost

d (mm) D (mm) H (mm) G (kg)
100 200 97 0,9
125 250 113 1,2
140 280 122 1,4
160 320 137 1,5
180 360 150 1,8
200 400 160 2,0
225 450 180 2,4
250 500 190 2,7
280 560 220 3,2
315 630 250 4,3
355 670 270 6,3
400 800 300 9,2
450 900 338 11,5
500 1000 370 13,9
560 1120 390 18,4
630 1260 430 25,8
710 1420 490 38,5
800 1600 550 49,2

Tab. ¢. 2 Hlavné rozmery a hmotnosti stresnych nastavcov TYP 2
StreSné nastavce TYP 2
Menovity priemer Priemer Vyska nadstavca Hmotnost

d (mm) D (mm) H (mm) G (kg)
100 200 97 1,1
125 250 113 1,5
140 280 122 1,7
160 320 137 1,9
180 360 150 2,4
200 400 160 2,6
225 450 180 3,2
250 500 190 3,7
280 560 220 4,5
315 630 250 5,9
355 670 270 8,2
400 800 300 11,6
450 900 338 14,5
500 1000 370 17,6
560 1120 390 22,7
630 1260 430 31,2
710 1420 490 45,4
800 1600 550 57,9
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Al A2 B M
FDV/F400 535 460 720 12
FDV/F 685 600 870 12
FDV/F 975 880 1160 16
FDV/F1000 1120 1040 1400 16
FDV/F 1000 NASTAVEC |
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Tab. €. 4 Hlavné rozmery a hmotnosti hranatych nastavcov

Menovity Rozmer | Vyska Sirka Hmotnost | Menovity rozmer | Rozmer | Vyska Sirka Hmotnost
A (mm) | B (mm) A (mm) | B (mm)
A (mm) | H(mm) | Priruby G (kg) Plasta | H (mm) | Priruby Hlavice
400 25 400 99
400 450 1000 1000 26 500 107
500 27 800 630 1700 1960 118
450 | 400 | 3050 | 1110 31 710 123
450 32 800 131
400 38 400 102
500 450 1100 1210 a2 500 110
500 44 900 630 1850 2160 122
400 &Y 56 710 Ay 128
630 | 450 | 1300 1500 59 800 138
500 62 900 147
630 70 400 107
400 72 500 116
210 450 1550 1680 75 1000 630 1900 2292 128
500 78 710 135
630 87 800 143
710 92 1000 150
Tab. €. 4 Hlavné rozmery a hmotnosti hranatych streSnych nastavcov
Menovity Rozmer | Vyska Sirka Hmotnost | Menovity rozmer | Rozmer | Vyska Sirka Hmotnost
A (mm) | B (mm) A (mm) | B (mm)
A(mm) | H(mm) | Priruby G (kg) Plasta | H(mm) | Priruby Hlavice
400 25 400 99
400 450 | 1000 | 1000 26 500 107
500 27 ALY 630 LD RLcl 118
450 400 1050 1110 31 710 123
450 32 800 131
400 38 400 102
500 450 1100 1210 22 500 110
500 44 900 630 1850 2160 122
400 Y 56 710 Ay 128
630 450 1300 1500 59 800 138
500 62 900 147
630 70 400 107
400 72 500 116
450 75 1000 630 1900 2292 128
710 500 1550 1680 78 710 135
630 87 800 143
710 92 1000 150
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SPOSOB OBJEDNAVANIA

V objednavke stresného nastavca je potrebné uvadzat znadenie néstavca , menovity rozmer, materialové
vyhotovenie a pocet objednanych kusov.

SN AxB X [pocet kusov] / Poznamky

PozZiadavky/zmeny mimo standardné prevedenie

PoZzadované mnozstvo

Materidlové prevedenie (Zn, Nerez, Fe)

Rozmer AxB [mm]

Typ nastavca

Priklad objedndvky ndstavca srozmerom potrubia A=200 a B=200 mm, v zinkovom prevedeni :

SNH 200x 200 ZN 1 ks

2. KONTROLA, PREBERANIE A ZARUKA

Kontrola kvality vyrobku prebieha kontinualne od zacatia vyroby daného komponentu u vyrobcu trojstupriovo,
v zmysle platnych vnutropodnikovych predpisov. Kontrolu vykonavaju certifikované osoby znalé danej problematiky.
Hotovy vyrobok je nasledne doruceny na miesto podla poZiadaviek zakaznika. Spolu s dodacim listom je odovzdany
zdkaznikovi po podpisani dodacieho listu.

Vyrobca poskytuje zaruku na vyrobok v zmysle platnych predpisov na dobu pocas 24 mesiacov od odovzdania
vyrobku. Vyrobok musi byt udrzovany v krytych a suchych priestoroch.

3. MONTAZ A SERVIS

Montdz striesky spociva v spojeni nadstavca s koncovym potrubim alebo osadeni pripojovacej priruby ku koncu
potrubia a pripevnenim pomocou skrutiek.

4. DODATOK

Vsetky odchylky od tychto technickych podmienok je potrebné konzultovat s vyrobcom. Vyrobca si vyhradzuje pravo
na technicku inovéciu a nie je povinny tito zmenu zdkaznikom dopredu oznamovat.

Suvisiace dokumenty:

STN EN 1505 Vetranie budov. Kovové plechové potrubie a tvarové kusy Stvorhranného prierezu.
STN EN 1506 Vetranie budov. Kovové plechové potrubie a tvarové kusy kruhového prierezu.
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