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Tieto technické podmienky urcuju velkosti, vlastnosti, rozsah pouzitia a vyhotovenie hygienickych
viloziek tlmic¢ov hluku v potrubi vyrdbanych firmou TECHNOV s.r.o. platia pre projektovanie,
objedndvanie, vyrobu, preberanie, dodavku a pouzivanie tychto vyrobkov od 1.3.2012.

1. VSEOBECNE

Kulisové timice hluku v hygienickom prevedeni si urcené pre instalaciu do potrubia a stavebne pripravenych kanalov
pre utlmenie hluku strojnych zariadeni pouZitych v hygienicky Cistych priestoroch (obr. 6). ZvySena ochrana
absorpcnych ¢asti dierovanym plechom umoziuje timi¢om velmi Siroké pouzitie.

PREVEDENIA KULiS TLMICOV HLUKU:

TLHH1
Vlozka timica hluku v potrubi
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Obr.c. 1 TLHH1 viozka timica hluku v potrubi

TLHH3
Vlozka timica hluku v potrubi kombinovana

kasir ZnFe plech
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Obr.¢. 3 TLHH3 vloZka timi¢a hluku kombinovand
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TLHH2
Vlozka tlmic¢a hluku v potrubi s perforovanym plechom

perforovany plech

Obr.c..2 TLHH2 vioZka timi¢a hluku v potrubi
s perforovanym plechom

THP
TImi¢ hluku v potrubi
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Obr.¢. 4 THP Timic hluku v potrubi

technov@technov.sk




TECHN=V

| 2. THP — TLMIC HLUKU V POTRUBI

MATERIALOVE VYHOTOVENIE

Vonkajsi plast timica hluku THP je Stvorhranné potrubie z pozinkovaného plechu ukoncené prirubami.
VloZka tlmic¢a hluku pozostdva z profilovaného pozinkovaného ramu a vyplne z minerdlnej viny, ktora je
chranend krycou elektrotkaninou uréenou pre hygienicky Cisté prostredie . Z polovice je vloZzka obalena
pozinkovanym plechom. TImi¢ hluku THP pozostava z vloZiek timi¢a hluku TLHH a potrubia. Sp6sob
rozmiestnenia, polet a typ vloZiek uréi projektant v projekte vzduchotechnickych zariadeni, kde stc¢astou
dodavke je aj potrubie, ktoré pozostdva z pozinkovaného plechu s obojstrannymi prirubami.
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Obr.c¢. 5 THP TImic hluku v potrubi

ROZMERY A HMOTNOSTI THP 10

B L A(mm) i (ks)
mm mm | 200/1 | 400/2 | 600/3 | 800/4 | 1000/5 | 1200/6 | 1400/7 | 1600/8
250 3 14 19 23 29
315 10 15 20 25 31
400 12 18 24 29 34 40 46 52
» 500 500 14 21 28 33 38 47 54 59
3 630 17 24 30 37 43 51 58 64
Ay 710 19 26 33 40 47 55 62 71
= 800 21 28 36 43 50 60 67 78
'*§ 1000 23 31 39 47 56 65 72 81
£ 250 14 23 31 39 47
g 315 15 24 32 41 49
T 400 18 28 37 46 56 66 76 85
500 1000 21 32 43 52 63 72 80 89
630 25 36 47 58 70 81 92 103
710 28 40 51 64 76 88 10 111
800 31 45 56 70 83 95 109 121
1000 35 50 62 76 90 102 118 131
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ROZMERY A HMOTNOSTI THP 20

B L A(mm) i (ks)
mm mm | 400/1 | 800/2 | 1200/3 | 1600/4 | 1800/5 | 2000/6 | 2200/7 | 2400/8
250 13 22 30 39 48
315 15 24 32 41 50
400 16 26 36 46 56 66 72 76
» 500 500 19 30 41 52 65 71 76 81
2 630 22 34 47 58 73 75 80 87
o 710 24 36 50 63 76 80 85 91
z 800 25 39 53 68 81 84 89 95
B 1000 27 43 58 74 89 92 96 102
g 250 20 35 48 62 77
g 315 24 38 51 65 80
T 400 25 41 58 74 90 105 114 120
500 1000 30 47 64 82 103 113 121 130
630 35 54 75 93 117 122 128 139
710 38 58 80 101 123 129 136 145
800 40 62 85 109 130 134 142 152
1000 44 71 94 120 145 150 156 166
3. TLHH1 — VLOZKA TLMICA HLUKU V POTRUBI

VYHOTOVENIE

Kostra vlozky tlmica hluku je vytvorend z pozinkovaného plechu. Vlozena absorpcnd vypli je
z nehorlavého, zvukovo izolacného materialu, obojstranne krytého kasSirovanou hygienicky nezavadnou
textiliou (obr. 6). Vkladand minerdlna vina je hygienicky nezavadna, odolna voci hnilobe a odpudzuje
vlhkost. U timicov dlhsich ako 1000 mm a vy$sich neZz 500mm je izolacia stabilizovana vystuhou. Nabehové
hrany tlmi¢a mozu byt s vybehom, tupé, s nabehom alebo kombinacia spomenutych variant. Na
vyziadanie je mozné vyrobit timi¢ hluku z nerezového alebo Cierneho plechu alebo vrozmerovo
atypickom prevedeni.

Standardnda &irka kulisy timi¢a hluku: 100mm a 200mm (max. 300mm). Kulisy su k plastu potrubia
pripevnené pomocou nitov.

PREVADZKOVE PODMIENKY

Doprava vzduchu bez obsahu abrazivnych ¢astic, mastnot, vyparov chemikalii a dalsich necistot. Je nutné
zaistit, aby timi¢ hluku nepriSiel do kontaktu s kondenzatom. Prevadzkova teplota je od -30°C do +200°C.
U timiov s horizontalnym vektorom rychlosti doporucujeme jednotlivé kulisy osadzovat v ,zvislej
polohe”. V pripade uloZenia ,na lezato” sa znizuje prevadzkova Zivotnost timicu.

HMOTNOST KULIiS

Pre vypocet hmotnosti kulis vlastnych rozmerov je mozno pouzit nizsie uvedeny priklad vypoctu
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Hmotnosti kulis timicov hluku:

Hmotnosti vioZiek timica hluku pre L=1000
t / H [mm] 195 | 245 | 310 | 395 | 495 | 620 | 790 | 990 | 1195 | 1245 | 1310
100 37 | 42 | 48 | 56 | 65 | 96 | 11,2 | 131 | 169 | 17,3 | 17,9
200 67 | 76 | 88 | 10,3 | 12,1 | 17,5 | 20,6 | 24,2 | 31,1 | 32,0 | 33,2
300 96 | 11,0 | 12,7 | 150 | 17,7 | 25,5 | 30,0 | 35,4 | 453 | 457 | 484
4, TLHH2 - VLOZKA TLMICA HLUKU V POTRUBI S PERFOROVANYM PLECHOM

VYHOTOVENIE

Kostra vlozky tlmica hluku je wvytvorena z pozinkovaného plechu. VloZzena absorpcnd vypli je
z nehorlavého, zvukovo izolaéného materidlu, oddelena od prudiaceho média pozinkovanym dierovanym
plechom a netkanou kasirovanou hygienicky nezdvadnou textiliou (obr. 6). U timi¢ov dlhsich ako 1000
mm a vys$sich nez 500mm je izolacia stabilizovand vystuhou. Nabehové hrany timi¢a mozu byt s vybehom,
tupé, s nabehom alebo kombinacia spomenutych variant. Na vyZiadanie je moZné vyrobit timi¢ hluku
z nerezového alebo gierneho plechu alebo v rozmerovo atypickom prevedeni. Standardna Sirka kulisy
timic¢a hluku: 100mm a 200mm (max. 300mm). Kulisy st k plastu potrubia pripevnené pomocou nitov.

PREVADZKOVE PODMIENKY

Doprava vzduchu bez obsahu abrazivnych ¢astic, mastno6t, vyparov chemikdlii a dalSich necist6t. Je nutné
zaistit, aby timi¢ hluku neprisiel do kontaktu s kondenzatom. Prevadzkova teplota je od -30°C do +200°C.
U timiov s horizontalnym vektorom rychlosti doporucujeme jednotlivé kulisy osadzovat v ,zvislej
polohe”. V pripade uloZenia ,na lezato” sa znizuje prevadzkova Zivotnost timicu.

HMOTNOST KULIS
Pre vypocet hmotnosti kulis vlastnych rozmerov je mozno pouzit nizsie uvedeny priklad vypoctu

Hmotnosti kulis timicov hluku:

Hmotnosti vlioziek timic¢a hluku pre L=1000

t/H[mm] 195 | 245 | 310 | 395 | 495 | 620 | 790 | 990 | 1195 | 1245 | 1310

100 5,4 6,3 7,5 9,1 10,9 | 15,0 | 181 | 21,8 | 27,4 28,3 29,5
200 8,4 9,7 11,5 | 13,8 | 16,5 | 23,0 | 27,6 | 32,9 | 41,6 43,0 44,7
300 11,4 | 13,1 | 155 | 185 | 22,1 | 30,9 | 37,0 | 44,1 | 558 57,6 59,9

*
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VYHOTOVENIE

Kostra vlozky timic¢a hluku je vytvorena z profilovaného pozinkovaného plechu. VloZzena absorpcna vyplni
je minerdlna vina znehorfavého, zvukovo izolacného materidlu, obojstranne chranena netkanou
kasirovanou hygienicky nezdvadnou textiliou (obr. 6) . Z polovice je vlozka obalena pozinkovanym
plechom. U timicov dlhsich ako 1000 mm a vyssich nez 500mm je izoldcia stabilizovana vystuhou.
Nabehové hrany timi¢a mozu byt s vybehom, tupé, s ndbehom alebo kombinacia spomenutych variant.
Na vyZiadanie je mozné vyrobit timi¢ hluku z nerezového alebo ¢ierneho plechu alebo v rozmerovo
atypickom prevedeni. Standardna $irka kulisy timi¢a hluku: 100mm a 200mm (max. 300mm). Kulisy su

k plastu potrubia pripevnené pomocou nitov.

INSTITUT FUR LUFTHYGIENE l ILH BERLIN

Luft und Wasser: Planung, Analysen, Sanierungskonzepte

Zertifikat
Hygiene — Konformitatsprifung
Gepriifte Komponente Schaliddmpferkulisse TLHH-3 gemdaR Anlage 1

Auftraggeber / Hersteller ~ Technov. s.r.o., Rumanova 144, 851 37 RUMANOVA Slovakai
Erstprifung: 02.07.2012, Auflagenkontrolle: 16.08.2012,

Prifdatum J-ort Institut fur Lufthygiene, KurfiirstenstraGe 131, D-10785 Berlin
- . Dipl.-Ing. (FH) J. Kornack, Institut fiir Lufthygiene ILH Berlin
Prifinganieurs Dr.-Ing. M. Méritz, Institut fir Lufthygiene ILH Berlin
Priifkriterien Im Rahmen der Hygiene-Konformitétspriifung wurden die
hygienerelevanten Anforderungen* der nachfolgend mit ,v*
markierten Regelwerke geprift:

Allgemeine Raumlufttechnik Krankenhausbereich

VDI 6022, Blatt 1 (04/2006) DIN 1946-4 (12/2008)
SWKI VA104-01 (04/2006) SWKI 99-3 (03/2004)
VDI 3803 (02/2010) ONORM H 6020 (02/2007)
ONORM H 6021 (09/2003)

DIN EN 13779 (09/2007) L
Die Konformitit der gepriiften Geréte mit den hygienerele-
vanten Anforderungen der o. g. Regelwerke wird bestétigt.

Prifergebnis

Giiltigkeitszeitraum 3 Jahre: 07.2012 - 07.2015
Registriernummer HKP 07/12-01

@ Voi 8022 (D)

. VDI 3803 (D)

S\ @ oNorm Hs021 (A)
@ SWKI VA104.01 (CH)
. DIN EN 13779 (EV)

@ DIN 1946 Teil 4 (D)

@ swki 953 (CH)

@ ONORM H 5020 (A)

geprift durch IILM BERLIN

Dipl.-Ing. (FH) J. Kornack / Dr.-Ing. M. Méritz ausgestellt am: 17.08.2012. Berlin
*Durch biofe Verweise ei in anderen wurden nicht gepruft. Die Hygiene-Konformitatsprifung
umfasst keine Prifungen oder der in der gepriiften

Obrazok c. 6 — hygienicky certifikat
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PREVADZKOVE PODMIENKY

Doprava vzduchu bez obsahu abrazivnych ¢astic, mastnot, vyparov chemikdlii a dalSich nedist6t. Je nutné
zaistit, aby timi¢ hluku neprisiel do kontaktu s kondenzatom. Prevadzkova teplota je od -30°C do +200°C.
U timiov s horizontalnym vektorom rychlosti doporucujeme jednotlivé kulisy osadzovat v ,zvislej
polohe”. V pripade uloZenia ,na lezato” sa znizuje prevadzkova Zivotnost timicu.

HMOTNOST KULIS
Pre vypocet hmotnosti kulis vlastnych rozmerov je mozno poufzit nizsie uvedeny priklad vypoctu

Hmotnosti kulis timicov hluku:

Hmotnosti viozZiek timica hluku pre L=1000

t/H[mm] 195 245 310 395 495 620 790 990 1195 1245 1310

100 4,47 | 5,27 | 6,32 | 7,69 93 (11,38 (14,12 (17,33 234 25,8 27,1

200 6,88 | 8,05 | 9,56 11,57 | 13,9 | 16,94 [ 20,92 | 25,60 | 38,4 | 40,6 | 42,3

300 9,2 11,2 | 136 | 16,3 | 198 | 254 | 314 | 404 51,3 52,3 55,9

6. UTLM HLUKU
Prieto¢na medzera | Dizka timi¢a | Frekvencia Kulisovy timic (t=100 mm)

s[mm] L[mm] f[Hz] 32| 63| 125| 250| 500| 1000| 2000| 4000| 8000
1000 2| 4 8| 17| 26 41 46 37 29
50 2000 3| 7| 13| 30| 43 50 51 50 44
3000 5(10| 18| 39| 52 56 58 58 51
1000 2| 4 6 13| 22 36 40 31 22
75 2000 ™y 3| 6 9 23| 37 48 50 46 36
3000 S, 4| 8| 14| 32| 47 54 58 53 44
1000 ; 2| 4 9| 19 33 35 25 18
100 2000 E 2| 6 19| 33| 46| 48| 42| 29
3000 < 4| 8| 12| 27| 42 53 56 49 38
1000 £ 1] 3| 3| 7] 16| 27| 25| 15| 1
150 2000 = 2| 4| 5| 13| 27| 41| 38| 26| 17
3000 3| 6 8| 19| 38 46 45 36 23
1000 0] 2 3 6| 13 22 18 10 8
200 2000 1| 3 4| 11| 23 35 28 17 11
3000 2| 4 6| 16| 32 41 37 23 16
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Prietoéna medzera | Dizka timi¢a | Frekvencia Kulisovy timic (t=200 mm)
s[mm] L[mm] f[Hz] 32| 63| 125| 250| 500| 1000| 2000| 4000 | 8000
1000 2| 4 8| 17| 29 38 37 25 17
100 2000 4, 6| 15| 30| 49 51 53 39 25
3000 611 23| 41| 52 57 58 51 31
1000 21 3 6| 13| 22 30 28 16 12
150 2000 = 3| 5 11| 25| 41 50 48 26 17
3000 3, 4, 7| 19| 35| 45 55 56 37 23
1000 ; 1| 2 5 11 19 25 21 12 9
200 2000 § 21 3 9| 21| 36 45 36 18 13
3000 < 4| 6| 15| 30| 41 51 45 26 17
1000 % 1] 2 9| 14 17 12 8 6

300 2000 = 1| 2 16| 25| 30| 20| 10

3000 21 5 12| 23| 36 42 27 15 10
1000 1] 2 3 8| 10 13 7 6 5
400 2000 1] 2 5| 14| 19 25 12 7 6
3000 2| 4 8| 20| 30 35 18 10 8

Prietoéna medzera | Dizka timi¢a | Frekvencia Kulisovy timic¢ (t=300 mm)
s[mm] L[mm] f[Hz] 32| 63| 125| 250| 500| 1000| 2000 | 4000| 8000
1000 3] 71 15| 23| 31 40 38 26 19
100 2000 6 12| 24| 39| 48 54 49 39 27
3000 91 17| 32| 46| 59 58 59 51 33
1000 '_'-'E 1| 4 9| 16| 20 27 23 13 10
200 2000 > 3| 7| 17| 29| 39| 48| 38| 20| 13
3000 2 5 10| 25| 40| 51 57 50 27 18
1000 % 1| 3 7 12 15 17 13 8 6
300 2000 £ 2| 5| 12| 23| 27| 30| 21| 10 8
3000 \g 4| 8| 18| 33| 38 36 27 15 10
1000 0| 2 6| 10| 12 13 10 7 4
400 2000 1| 4| 11| 19| 21| 21| 16 8 7
3000 2| 6| 16| 27| 29 26 20 10 9

Dizka kulisy mm L1 L2 L3 L4 L5 L6 L7
600 920 1200 1520 1720 2000 2320

63 3,8 4,3 4,9 5,4 8,7 12,0 15,3
125 8,2 12,1 16,1 20,0 20,3 20,5 20,8
250 14,7 21,2 27,8 34,3 34,4 34,4 34,8
Utlm kulisyvdB | 500 Hz 18,9 22,3 25,8 29,2 29,3 29,4 29,5
1000 20,3 25,2 30,1 35,0 36,7 38,4 40,1
2000 13,8 17,8 21,8 25,8 27,8 29,8 31,8
4000 10,1 12,3 14,6 16,8 18,4 19,9 21,5
8000 7,5 10,3 13,2 16,0 18,5 21,0 23,5
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| 7. SPOSOB OBJEDNAVANIA

V objednavke je potrebné uvadzat znacenie vlozky timica hluku, pocet objednanych kusov a
prislusné TTP.

TLHH1 100 * 500 * 1000 - X [pocet kusov]

PoZadované mnoistvo

Konstrukcéné spracovanie (spdsob 1,2,3,4)

Dizka tImi¢a [mm]

Vyska timica [mm]

Sirka timi¢a [mm]

Typ prevedenia timica hluku

8. KONSTRUKCNE SPRACOVANIE — SPOSOBY NABEHOV

spOSOB 0 sPOSOB 1

I I
L ‘ Ls
o] | o
L
SPOSOB 2 SPOSOB 3
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Kontrola kvality vyrobku prebieha kontinualne od zacatia vyroby daného komponentu u vyrobcu

trojstupnovo, v zmysle platnych vnutropodnikovych predpisov. Kontrolu vykonavaju certifikované osoby
znalé danej problematiky.

Hotovy vyrobok je nasledne doruceny na miesto podla poZiadaviek zdkaznika. Spolu s dodacim listom je
odovzdany zakaznikovi po podpisani dodacieho listu.

Vyrobca poskytuje zaruku na vyrobok vzmysle platnych predpisov na dobu poéas 24 mesiacov od
odovzdania vyrobku. Vyrobok musi byt udrzovany v krytych a suchych priestoroch.

Pri montazi timi¢ov hluku sa postupuje metddami beznymi pre montdz vzduchotechnického potrubia.

Vsetky odchylky od tychto technickych podmienok je potrebné konzultovat s vyrobcom. Vyrobca si
vyhradzuje prévo na technickl inovéciu a nie je povinny tito zmenu zdkaznikom dopredu oznamovat.

Luft und Wasser. Planung, Analysen, Sanierungskonzepte

INSTITUT FUR LUFTHYGIENE \‘ ILH BERLIN

Zertifikat
Hygiene — Konformitéatsprifung

P! isse TLHH-3 gemaR Anlage 1
Auftraggeber / Hersteller Technov, s.r.0., Rumanové 144, 951 37 RUMANOVA Slovakai

Erstprifung: 02.07.2012, Auflagenkontrolle: 16.08.2012,
Institut fur Lufthygiene, KurfurstenstraBe 131, D-10785 Berlin

Dipl.-Ing. (FH) J. Kornack, Institut fiir Lufthygiene ILH Berlin
Dr.-Ing. M. Méritz, Institut fir Lufthygiene ILH Beriin

Priifdatum /-ort

Priifingenieure

Priifkriterien Im Rahmen der Hygiene-Konformitatspriifung wurden die
hygi der mit v
markierten Regelwerke geprift:
Aligemeine Raumlufttechnik K Gt
VDI 6022, Blatt 1 (04/2006) DIN 19484 (12/2008) =
SWKI VA104-01 (0412006) SWKI 99-3 (03/2004)
VDI 3803 (02/2010) ONORM H 6020 (02/2007) &
ONORM H 6021 (09/2003) )
DIN EN 13779 (09/2007) =
Die Konformitat der gepriiften Geréte mit den hygienerele-
Prifergebnis vanten gen der o. g. Regl wird bestétigt.
Giiltigkeitszeitraum 3 Jahre: 07.2012 - 07.2015
Registriernummer HKP 07/12-01
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Dipl.-Ing. (FH) J. Kornack / Dr.-Ing. M. Méritz ausgestellt am: 17.08.2012, Berlin
“Durch blolle Verwese in anderen wurden micht gepruft. Die Hygrene-Konformeatsprufung
urfasst Prifungen oder gen der n der geprier Matenalen
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